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Prufungsantrag gem. § 44 PatG ist gestellt 

(§) Primarverpackungseinheit fur mehrere vereinzelte Filmplattchen als Darreichungsformen 



(57) Die Erfindung betrifft eine Primarverpackungseinheit 
fur mehrere vereinzelte Filmplattchen als Darreichungs- 
formen, mit einer Unterschicht und einer mit dieser ver- 
siegelten Oberschicht, zwischen denen von Siegelberei- 
chen umgebene einzelne Facher fur die Darreichungsfor- 
men ausgebildet sind, in deren Bereich die Ober- und die 
Unterschicht unversiegelt sind. Sie lost die Aufgabe, eine 
derartige Primarverpackungseinheit so zu gestalten, date 
diese eine dichtere Packung fur insbesondere runde Film- 
plattchen als Darreichungsformen ermoglicht. Dazu weist 
die Primarverpackungseinheit mindestens zwei Reihen (I, 
II) von Fachern {4, 8) auf, und diese (4, 8) und die Darrei- 
chungsformen (1) benachbarter Reihen (I, II) sind versetzt 
zueinander angeordnet (Fig. 1). 
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Beschreibung 

1 0001] Die Erfindung bctrilYl eine Priniarvcrpackungsein- 
hcit fur nichrere vcreinzcltc Filniplatichen als Darreichungs- 
foniien, die in dieser in in mehreren Rcihen ausgebildeten 5 
Fachern anjjcordnei sind, insbesondere fiir kreisrundc Dar- 
reichungsformen. 

1 0002 j Arzneiniitlel in fester Form werden in der Regei zu 
Dosiseinheiten (Darreichungsfonnen) vereinzeli. und in Pri- 
marverpackungen in vorbeslim inter Anzahl einzeln ver- 10 
packl und als sog. Karte an den Paiienten oder Verbraucher 
abgegeben. die die Darreichungsfoniien zwischen wenig- 
stens zwei miteinander versiegelten Schichien enthalt. Ne- 
ben den bekannten festen Darreichungsfoniien fur Arznei- 
mine], wie Tabletten oder Dragees, gibl es auch die Darrei- 15 
chung sfomi des "Wafer". Bei diesem handeli es sich um ein 
Filmplattchen aus beispielsweise einem polymeren Be- 
standtcil und einem Wirkstoff mil einer vorbcstimmt.cn 
Wirkstoffmenge, das in seiner Dickc und seinen Abniessun- 
gen auf die abzugebende Wirkstoffmenge abgcstimml ist. In 20 
der DE 198 00 682 wird eine Priinarverpackung fiir derar- 
tige Filmplattchen beschrieben. Diese weisi eine Unler- 
schicht und eine Oberschicht auf, zwischen denen oblaien- 
fonnige Filniplatichen als Darreichungsformen in Kompar- 
tinienten (Fachern) eingeschlossen sind. Oberschichi und 25 
Un terse hie hi. sind durch Siegelnahte bzw. -bereiche mitein- 
ander verbunden, in die in die Bereiche zwischen den Fa- 
chern Perforalionen als Sollbruchlinien eingebracht sind. 
die eine hedarfsweise Ablrennung der einzeJnen Facher von 
der Primarverpackungseinheit ennoglichen. Zur Erleichte- 30 
rung des Anfassens und des AufreiBens kann nebe-n jedem 
Fach auf mindestens einer Seite auBerhalb des Siegelberei- 
ches ein unversiegelter Rand angeordnet sein, oder Ober- 
und Unterschicht konnen gegeneinander verschoben ange- 
ordnet und miteinander verbunden sein, so daB ein ubersle- 35 
hender Rand einer der bei den Schichien gebildct ist. 
[0003] Des weiteren hat die DE 100 08 165 eine Primar- 
verpackungseinheit mil einer Unterschicht und einer Ober- 
schicht zum Gegenstand. Bei dieser sind die beiden Schich- 
ien in vorbestimmten Bereichen nicht miteinander verbun- 40 
den sind und bilden dadurch eine AufreiBhilfe. 
[0004] Aufgrund der flachigen Ausdehnung der Arznei- 
form, der Ausdehnung eines Freiraumes um die Darrei - 
chungsfonn herum und der Breite des Siegelbereichs errei- 
chen Primarverpackungseinheiien nach der DE 198 00 682 45 
eine Ausdehnung, die deren Handhabung beeini.racht.igt. So 
weisi z. B. eine Karte (Primarverpackungseinheit) nut fiinf 
oblatenforniigen Darreichungsfoniien mil je einer Flache 
von 2 cm 2 eine Gesanilbreiie von 3 1 cm und eine Breite von 
6 cm auf. Diese Karte lafil sich beispielsweise in einem 50 
Portenionnaie schlecht unterbringen. Eine Wochenpackung 
mit mindestens sieben Darreichungsformen ware daher 
noch ungunstiger. Der Grund liegt in der GroBe der oblaten- 
fonnigen Darreichungsfonnen, die im wesent lichen einen 
Durchmesser von 1,5 cm aufweisen, was mil einer geringe- 55 
ren Packungsdichte in der Primarverpackungseinheit ver- 
bunden isu zumal die Darreichungsfonnen in dieser dicht 
abgeschlossen sein mussen. Eine cute Handhabbarkeit, ein- 
geschlossen eine problemlose T Jnierbringung bcim Mitfiih- 
ren, isl aber geradc ein erklaries Ziel dieser neuen Darrei- 60 
chungsfonn, die insbesondere rund (oblatenfonnig) angebo- 
ten wird und zur Darreichung gelangu um auch eine gewisse 
Nahe zu anderen Darreichungsfonnen zu suggerieren und 
ihre Etablierung zu erleichtern. 

[0005] Es ist daher Aufgabc der Erfindung, cine Primar- 65 
verpackungseinheit nach dem Oberbegriff des Anspruchs 1 
oder 6 so zu gest alien, daB diese eine dichtere Packung fur 
insbesondere runde Darreichungsformen ermoglicht. 
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1 0006] Diese Aufgabe wird bei einer Verpackungseinheit 
nach dem Oberbegriff des Anspruchs 1 oder 6 durch deren 
kennzeichnende Merkinale geldsl. Vortcilhafte Ausgestal- 
tungen sind jeweils in den Unieranspruchen aufgefuhrt. 
|0007] Die Erfindung best eh t darin, daB bei einer Primar- 
verpackungseinheit fur mehrere vereinzelte Darreichungs- 
fonnen in Fonn von Filniplatichen, die aus einer Unter- 
schicht und einer mil dieser versiegclt.cn Oberschichi gebil- 
det ist. zwischen denen von Si egel bereichen umgebene ein- 
zelne Facher fur die Darreichungsfonnen ausgebildet sind, 
in deren Bereich die Ober- und die Unterschicht unversie- 
gelt sind, mindestens zwei Reihen von Fachern gebildet 
sind, und die Facher und Darreichungsformen der benach- 
barter Reihen zueinander versetzt angeordnet sind, oder, al- 
ternativ dazu, daB die Facher ringfoniiig angeordnet sind. 
Die mehneihige Posit ionierung mit einem Versatz der Fa- 
cher oder auch die ringfonnige Positionierung der Darrei- 
chungsformen, fiihri zu einer dichtcrcn Packung jc Flachcn- 
einheit und daniit auch zu kleineren Primarverpackungsein- 
heit en. 

|0008] Bevorzugt ist die Primarverpackungseinheit fur 
runde oblatenfdrniige Filniplatichen als Darreichung sfonn 
vorgesehen, bei der die Facher so angeordnet sind, daB der 
Versatz der in diesen eingeschlossenen Darreichungsfonnen 
dem halben Absiand der Millelpunkie zweier benachbarter 
Darreichungsfonnen einer Reihe enlspricht, und daB alle be- 
nachbanen Darreichungsformen den gleichen Abstand von- 
einander haben. Das bedeutel bei einem Abstand A zwi- 
schen zwei benachbarten Darreichungsfonnen einer Reihe, 
daB eine Darreichung sfonn der benachbarten Reihe um 
0,5 A zu diesen versetzt angeordnet ist. Zudem bilden die 
Verbindungslinien der Mitlelpunkte der Darreichungsfor- 
men gleichschenklige Dreiecke. Je nach Ausfuhrungsform 
der Erfindung kann der Versatz jedoch auch anders gewahll 
werden. Bei der bevorzugt en Ausfiihrungsfonn betragt der 
Abstand der Rander zweier benachbarter Darreichungsfor- 
men zwischen 3 nun und 50 mm, vorzugsweise zwischen 
6 mm und 20 nun. Bei den Darreichungsfonnen handelt es 
sich bevorzugt um kreisrunde Darreichungsfonnen mit ei- 
nem Durchmesser zwischen 0,5 und 3 cm und mil einer 
Dicke zwischen 50 und 700 um. 

[0009] Zur Verbesserung der Handhabung weisi die Pri- 
marverpackung den Fachern zugeordnete AufreiBlaschen 
auf, die dadurch gebildet sind, daB in deren Bereich die 
Oberschicht nicht mil der Unterschicht verbunden ist und 
die Oberschicht in dem den Fachern abgewandten Bereich 
von der mit der Unterschicht versiegelten Oberschicht sepa- 
rieri ist . Die AufreiBlaschen grenzen an SollreiBlinien, die in 
der versiegelten Oberschicht der die Facher umgebenden 
Bereiche angeordnet sind. Mit Hilfe einer AufreiBlasche 
wird die Oberschichi entlang der ein Fach umgebenden 
SollreiBlinie von der Unterschicht getrennt, und das jewei- 
lige Fach wird geoffnei. Die darinliegende Darreichung s- 
fomi ist zuganglich. Bei in Reihen angeordnelen Fachern 
sind die AufreiBlaschen vorteilhaft so angeordnet, daB sic in 
die zwischen den Fachern einer benachbanen Reihe gegebe- 
nen Zwischenraume hineinragen. Bei ringfoniiig angeord- 
nelen Fachern sind sie in dem von den Fachern umschlosse- 
nen Bereich ausgebildet und zum Zen t rum der runden Pri- 
niarverpackungseinheit ausgerichiet und konnen don leicht 
gegriflen werden. Die benachbanen Facher bleiben beim 
AufreiBen eines Faches unbceintrachtigi und geschlossen. 
|0010] Als Jvlaterialien fur die beiden Schichien eignen 
sich insbesondere Polyethylen (PE), Polyethylenterephtha- 
lat (PET), Polypropylcn (PP) und Ethylcn-Vinylaceiat-Co- 
polymer (EVA), aber auch Papier, Aluminium oder Ver- 
bunde dieser Maieri alien. Dabei konnen die Oberschichi 
und die Unterschicht aus verschiedenen Materialien bestt • 
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hen. Von ei I hall kann es auch sein, fur cine der beiden 
Schichlcn oder nur fur die Ohcrschichl cin i.ransparenics 
Material einzusetzen. 

[0011] Die Priinarverpackungseinheil wird hergeslclll, in- 
dem eine bahnfonnige Arzneimiliclfonn von einer Vorrais- 
rollc abgezogen und einer eben falls von einer solchen abgc- 
zogenen Bahn aus dem Material der Unicrschicht zugefuhn 
wird und aus der Arzncimiitelbahn die Darreichungsfonnen, 
insbesonderc kreisrunde Darreichungsfbrmen, e n i spree hen d 
der vorbestimmlen Anordnung in der Primarverpackung, 
ausgestanzt oder ausgeschniu.cn werden und das Resimaie- 
rial separiert wird, indent die Resimaterialbahn uber cine 
Separierkante gefuhrt wird, an der die aus dem Verband ge- 
losten Darreichungsfonnen auf der Bahn des Materials der 
Unlerschicht verbleiben und mil dieser vorgeschoben wer- 
den. I in AnschluB an das Separieren wird auf die Unierbahn 
und die auf dieser posiiionienen Darreichungsfonnen cine 
Bahn aus dem Material der Obcrschicht zugefuhn und mil 
dem Material der Unlerschicht in vorbestimmlen Bereichen 
versiegelt. Danach wird die Oberbahn zur Ausbildung von 
AufreiBlaschen und SollreiBlinien durch- und angeslanzt, 
SchlieBlich wird der versiegelte Verb und mil den nach dem 
Muster posiiionienen Darreichungsfonnen von den nachfol- 
genden Bahnen abgeirennt. 

[0012] Die Erfindung wird nachslehend an Ausfiihrungs- 
beispielen erlauiert. In den zugehorigen Zeichnungen zei- 
gen: 

[0013] Fig. 1: eine Primarverpackung seinhcit in einer er- 
sten Ausfuhrungsfonn, 

|0014] Fig. la: einen Schnitt A- A durch diese, 

1 001 5] Fig. 2: eine Priinarverpackungseinheil in einer 

zweiien Ausfuhrung, 

|()016] Fig. 3: eine Primarverpackung sein he it in einer 
dritten Ausfuhrung und 

10017] Fig. 4: ein Schema eines Verfahrensablaufs zur 
Hersiellung einer Priinarverpackungseinheil. 
|0018] Fig. 1 zeigl in Verbindung mil Fig. la eine Primar- 
verpackungseinheil mil fiinf in zwei Reihen I und II ange- 
ordneten kreisrunden Filmplattchen als Darreichungsfcr- 
men 1 mil einem Durchmesser von 1,9 cm und einer Dicke 
von 200 pm. Die Darreichungsfornien 1 der beiden Reihen I 
und II sind versetzt zueinander positioniert, wobei der Vex- 
satz dem halben Abstand S (S = 3,6 cm) der Mitielpunkte 
zweier benachbarter Darreichungsfonnen 1 einer Reihe I 
oder II enlspricht und somil 0,5 S = 1.8 cm beiragt. Daruber 
hinaus sind jeweils drei benachbarte Darreichungsfonnen 1 
so positionieru daB diese ein gleichschenkliges Dreieck bil- 
den, so dafi auch die benachbarten Darreichungsfonnen 1 
beider Reihen I und II uniereinander einen Abstand S von- 
einander haben. Der Abstand ihrer Rander beiragt 1,7 cm. 
Die Primarverpackungseinheil isi aus einer Unlerschicht 2 
aus einem Verbund von Papier, Aluminium und Polyethylen 
mil einer Dicke von 500 urn und einer mil dieser versiegel- 
ten Oberschicht 3 aus einem Verbund von Polyethylenier- 
ephthaiat, Polypropylen und Polyethylen mil einer Dicke 
von 70 um gebildet. zwischen denen Facher 4 fur die Darrei- 
chungsfomien 1 ausgebildet sind, in deren Bereich die bei- 
den Schichien 2 und 3 nicht miteinander versiegelt sind. Der 
Durchmesser der Facher 4 be tragi 2.2 cm und is! somil gro- 
Ber als der der Darreichungsfonnen 1, so daB um diese 
herum ein ringlonniger Luftraum 5 gegeben isl. Den Fa- 
chern 4 sind zungenionnige Berciche 6 der Oberschicht 3 
zugeordnet, die nichl mil der Unlerschicht 2 versiegelt sind 
und die im Bereich ihrer dem jeweiligen Fach 4 abgewand- 
icn Spilzc von der iibrigen Oberschicht 3 separiert sind und 
als AnfaB- und AulreiBlaschen dienen. Uberdies grenzen 
diese auf ihrer dem jeweiligen Fach 4 zugewandten Seite an 
SollreiBlinien 7, die beidseits eines Faches 4 in der mil der 



Unlerschicht 2 vcrsiegcll.cn Obcrschicht 3 ausgebildet sind. 
Die zungcnlorniigcn AulreiBlaschen (6) ragen jeweils in die 
zwischen den Fachern 4 gegebenen Rauinc der jeweils an- 
dcrcn Reihe T oder IT hinein. 
5 |()019) Fiji. 2 zeigl eine Primarvcrpackungseinheil mil nur 
vier Fachern 8 und Darrcichungsformen 1, bei der diese ei- 
nen groBeren Abstand voneinandcr haben als in der vorbe- 
schriebenen Ausluhrungsfonn. Der Abstand zwischen den 
in den Fachern 8 untergebrachten Darreichungsfonnen 1 ei- 

10 ner Reihe I oder II beiragt S| = 4,5 cm und zwischen den 
Darreichungsfonnen 1 der beiden Reihen I und II S2 = 4 cm. 
Die eben so wie in der Ausfuhrung nach Fig. 1 gebildctcn 
AufreiRlaschen 9 grenzen im Un terse hied zu diesen (6) je- 
weils an separate SollreiBlinien 10. 

15 [0020] In Fig. 3 isl eine Primarverpackung aus einer Un- 
lerschicht 11 aus einem Verbund von Papier, Aluminium 
und Polyethylen mil einer Dicke von 500 um und einer mil 
dieser vcrsicgcltcn Obcrschicht 12 aus cincm Verbund von 
Polyethylen terephthal at, Polypropylen und Polyethylen mil 

20 einer Dicke von 70 um und mil sieben zwischen diesen ring- 
ton nig angeordnelen Fachern 13 sowie sieben in diesen un- 
tergebrachten Darreichungsfonnen 1 dargestelll. Diese Pri- 
marverpackung siellt eine Wochenpackung dar, aus der je- 
den Tag eine Darreichungsfonn 1 enlnommen werden soli. 

25 Die Anordnung der Facher 13 isl so gelroffen, daB diese mil 
ihren Mittelpunkien auf einem Kreis eines Durchmessers 
von 9,5 cm liegen und einen regelmaBigen Absland S3 von 
3,5 cm voneinandcr haben. Die Oberschicht 12 isl im Be- 
reich einer durch die vorbestiminle Anzahl der Darrei- 

30 chungsfonnen und die Dimensionierung gegebenen Liicke 
14 ausgesparl und in den schraffierlen Bereichen 15 mil der 
Unlerschicht 11 versiegelt. Auch diese Primarverpackung 
isl mil durch un versiegelte Bereiche 16 der Oberschicht 12 
gebildeten zungenformigen AulreiBlaschen (16) versehen, 

35 die voneinandcr getrennt sind und alle nach der Mi tie wei- 
sen. Zwischen den Fachern 13 sind in dem versiegelten Be- 
reich SollreiBlinien 17 ausgebildet. 

|0021] In Fig. 4 isl der Verfahrensablauf zur Hersiellung 
einer Priinarverpackungseinheit dargestelll. Zur Hersiellung 

40 wird auf Roll en bevonaietes bahnfonniges Material des 
Arzneimiuels, zur Bildung der Unlerschicht 2 (11) und der 
Oberschicht 3 (12) bereitgestellt. Die Arzneiniiltelbahn 20 
wird einer Sianzsiaiion 21 in einem vorbestimmlen Takt in- 
termiltierend zugefuhn und vor dieser mit dem bahnformi- 

45 gen Material der Unlerschicht 2 zusammengefuhn, in der 
(21) kreisrunde Darreichungsformen 1, entsprechend dem 
vorbestimmlen Verpackungsmuster der Primarverpackungs- 
einheit gemafi Fig. 1, Fig. 2 oder Fig. 3, auf der Material- 
bahn der Unlerschicht 2 ausgestanzt werden. Die Material- 

50 bahn der Unlerschicht 2 wird durch einen nichl weiler dar- 
geslellten Transponniechanismus 22 im Takt vorwarisbe- 
wegl. Durch Fiihren der Restmaierialbahn 23 um eine Ablo- 
sekanie 24 mil einem kleinein Durchmesser werden die Dar- 
reichungsfonnen 1 separien und liegen in der vorbestimm- 

55 ten Verpackungsposilion auf der Malerialbahn der Unter- 
schichi 2. Danach wird, eben falls im Takt, auf diese die Ma- 
lerialbahn der Oberschicht 3 als Deckschicht zugefuhn und 
mit dem Malerialbahn der Unlerschicht 2 in einer Siegelsla- 
tion 25 nach einem vorbestinunten Muster versiegelt, wobei 

60 sowohl die Bereiche zur Ausbildung der Facher 4 (13) als 
auch die Bereiche, in denen die AufreiBlaschen 6 (16) aus- 
gebildet werden, un versiegelt b lei ben. Danach wird die 
Oberschichlbahn in einer Sianzsiaiion 26 nach einem vorge- 
gebenen Muster zur Ausbildung von SollreiBlinien 7 (10, 

65 17) angestanzt und zur Trcnnung der AufreiBlaschen (16) 
durchgestanzt. In einer nachfolgenden Schneidstation 27 
wird die derari gesialiete Primarverpackung sein heit P von 
der nachfolgenden getrennt. 
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Lisle der verwendeten Bczugszeichen 



I Reihe 
TT Reihe 
S Absiand 

1 Darreichungsfonn 

2 Unierschicht 

3 Oberschichl 

4 Fach 

5 Luftraum 

6 AufreiBlasche 

7 SollreiBlinie 

8 Fach 

9 AufreiBlasche 

10 SollreiBlinie 

11 Unierschicht 

12 Oberschicht 

13 Fach 

14 Liicke 

15 Bereich 

16 AufreiBlasche 

17 SollreiBlinie 

20 Arzneimittclbahn 

21 Sianzstalion 

22 Transportniechanismus 

23 Reslmaterialbahn 

24 Ablosekanle 

25 Siegelsiaiion 

26 Sianzstalion 

27 Schneidsiaiion 

P Primarverpackungseinheit 



Patent anspruche 



15 



20 



25 



30 



35 



40 



1. Primarverpackungseinheii fur mchrere vereinzelte 
Filinplattehen als Darreichungsfonnen, mit einer Un- 
terschichl und einer mil dieser versiegelien Ober- 
schicht, zwischen denen von Siege Ibereichen umgc- 
bene einzelne Facher fur die Darreichungsformen aus- 
gebildei sind, in deren Bereich die Ober- und die Unier- 
schicht unversiegelt sind, dadurch gekennzeichnet. 
daB diese mindesiens zwei Reihen (I, II) von Fachern 
(4, 8) aufweist, und daB die Facher (4, 8) und Darrei- 
chungsformen (1) benachbarier Reihen (I, II) zueinan- 
derverselzl angeordnet sind. 

2. Primarverpackungseinheit nach An sprue h 1, da- 
durch gekennzeichnet. daB die Facher (4) deran ange- 
ordnet sind, daB der Versaiz der Darreichungsformen 
(1) dem halben Absiand (S) der Mittelpunkte zweier 
benachbarter Darreichungsfonnen (1) einer Reihe (I, 
II) enisprichl, und das alle benachbarien Darreichungs- 
fonnen (1) im gleichen Absiand (S) zueinander ange- 
ordnet sind. 

3. Primarverpackungseinheit nach Anspruch 1 oder 2, 
dadurch gekennzeichnet, daB die Darreichungsfonnen 
(1) deran angeordnet sind. daB der Absiand der Rander 
zweier benachbarier Darreichungsformen (1) zwischen 
3 mm und 50 mm, bevorzugi zwischen 6 mm und 
20 mm. beiragt. 

4. Primarverpackungseinheit nach einem der vorher- 
gehenden Anspruche, dadurch gekennzeichnei, daB 
diese den Fachern (4. 8) zugeordneie Oberschichtberei- 
che aufweist. die nichi mil der Unierschicht (2) verbun- 
den und die in dem den Fachern (4, 8) abgewandien 
Bereich von der Oberschicht (3) scparicn sind und als 65 
AufreiBlaschen (6, 9) dienen, und daB die AufreiBla- 
schen (6. 9) an SollreiBlinien (7. 10) grenzen, die in der 
versiegelien Oberschichl (3) der die Facher (4 ? 8) um- 



50 



55 



60 



gebenden Bereiche angeordnet sind. 

5. Priniarverpackungseinheii nach Anspruch 4, da- 
durch gekennzeichnet, daB die AufreiBlaschen (6, 9) je- 
wel Is in die zwischen den Fachern (4, 8) gegehenen 
Raumc einer benachbarien Reihe (I, II) hineinragen. 

6. Primarverpackungseinheit fur mchrere vereinzelie 
filmlonnige Darreichungsfonnen, mit einer Unier- 
schicht und einer mil dieser versiegelien Oberschichl, 
zwischen denen von Siege 1 bereich en unigebene ein- 
zelne Facher fur die Darreichungsfonnen ausgebildei 
sind, in deren Bereich die Ober- und die Unierschicht 
unversiegelt sind. dadurch gekennzeichnet. daB die Fa- 
cher (13) ringfonnig angeordnet sind. 

7. Primarverpackungseinheii nach Anspruch 6, da- 
durch gekennzeichnei, daB diese den Fachern (13) zu- 
geordneie Bereiche der Oberschichl (12) aufweist, die 
nichi mil der Unierschicht (11) verbunden und die in 
dem den Fachern (13) abgewandien Bereich von der 
Oberschichl (12) separierl sind und als AufreiBlaschen 
(16) dienen. und daB die AufreiBlaschen (16) an Soll- 
reiBlinien (17) grenzen, die in der versiegelien Ober- 
schichl (12) der die Facher (13) umgebenden Bereiche 
angeordnet sind. 

8. Primarverpackungseinheii nach Anspruch 7, da- 
durch gekennzeichnei, daB die AufreiBlaschen (16) in 
dem von den Fachern (13) umschlossenen Bereich aus- 
gebildei sind. 

9. Primarverpackungseinheit nach einem der vorher- 
gehenden Anspruche, dadurch gekennzeichneL daB die 
Unterschichl und/oder die Oberschicht aus Polyethylen 
(PE), Polyelhylenterephthalal (PET), Polypropylen 
(PP), Ethylen-Vinylaceiai-Copolymer (EVA), Papier, 
Aluminium oder Verbunden dieser Materialien bestehi. 

10. Primarverpackung nach einem der vorhergehen- 
den Anspruche. dadurch gekennzeichnet, daB die Ober- 
schichl (3, 12) und/oder die Unierschichl (2, 11) trans- 
parenl ausgebildei sind. 

11. Verfahren zur Herstellung einer Primarverpak- 
kungseinheit nach Anspruch 1 bis 5 oder 6 bis 8, da- 
durch gekennzeichnei, daB eine bahnformige Arznei- 
mi It el form (20) einer Bahn aus dem Material der Un- 
ierschicht (2, 11) zugefuhn und aus der bahnfonnigen 
Arznei mill el form (20), insbesondere kreismnde Dar- 
reichungsfonnen (1), entsprechend dem vorbestimm- 
len Verpackungsmusier, ausgeslanzt oder ausgeschnit- 
ten werden und das Restmaierial separierl wird, daB an- 
schlieBend eine Bahn aus dem Material der Ober- 
schicht (3, 12) als Abdeckung fur die Darreichungsfor- 
men (1) zugefuhn und mit dem Material der ersteren 
Bahn (2, 11) in vorbestimmten Bereichen versiegelt 
wird, daB danach die Oberbahn (3. 12) zur Erzeugiing 
von AufreiBlaschen (6, 9, 16) und SollreiBlinien (7, 10, 
17) durch- und angesianzl wird, und daB anschlieBend 
die vorgeschobene Verpackungseinheit von der nach- 
folgenden abgeirennt wird. 
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